FS 12.46

CHARAKTERISTIKA
JednosloZkové lepidlo na bazi vodni disperze polyvinylacetatu s pfidavkem aditiv.

Spoj po kratkém ¢ase dosahuje vysokych parametra pfilnavosti k dfevénému povrchu.
Spoje splfiuji poZzadavky vodé odolnosti v tfidé D2 podle standardli PN-EN 204.

POUZITI

- lepeni tvrdého dfeva

- lepeni mékkého dfeva

- lepeni neobvyklych dfevin nebo exotického dfeva
- lepeni hfebenovych spoju

- lepeni pero-drazky

- lepeni preklizky

- lepeni dfevotfisky a dfevovlaknitych desek

- lepeni jinych, dfevu podobnych, material

- ur€eno pro lisovani za tepla

- uréeno pro pouziti lisovani za studena a pro ruéni lepeni

PARAMETRY

Obsah susiny 46 + 1 [%]

Brookfield viskozita 9 500 + 2 500 [mPas]

pH 3+0,6

MTTF +12+1[°C]

Pevnost po 25 min. 4 nebo vice [MPa]

Spoj Bezbarvy, odolny proti starnuti

Pevnost — 1 cyklus podle PN-EN 204 vice jak 12,0 [MPa] — pozadovano 10 min [MPa]
Pevnost — 2 cykly podle PN-EN 204 vice jak 10,0 [MPa] — pozadovano 8 min [MPa]

UDAJE TYKAJICi SE POUZITi LEPIDLA

Pfriprava materialu
Povrch pfipraveny pro lepeni musi byt suchy, ocistény, bez prachu a zbaveny mastnoty a tuku, které mohou snizit
pfilnavost. Dfevény povrch by mél mit vihkost 8 + 12 [%].

Naneseni lepidla

PFed pouzitim lepidlo dikladné promichejte. Lepidlo mlze byt nanaseno v jednu nebo obé lepené strany, za pouziti
Stétce, stérky, plnici nadoby, aplikatorem, ruénim vale¢kem nebo strojové (pomoci nastfiku nebo valct). Doporucené
mnozstvi lepidla je odvozeno od typu povrchu a €ini 90 + 180 [g/ m2 ].



Zabarveni dieva
Lepidlo nezplsobuje zabarveni dfeva. Presto je doporuéeno vyhybat se nanaseni lepidla nastroji obsahujicimi Zelezo na
dfevo s obsahem taninu (kyseliny tfislové) — v tomto pfipadé se muze zabarveni objevit.

Doba zpracovatelnosti
Doba zpracovatelnosti: 3 + 8 [min]. Doba zpracovatelnosti je zavisla od druhu dfeva, poérovitosti dfeva, vihkosti a teploty
vzduchu a mnozstvi lepidla, které bylo naneseno. Lepit spoje je mozné tak dlouho, dokud je lepidlo vihké (bilé)

Teplota lepeni
Pouzitelnost je pfi teploté vy$Si nez + 13 [°C]. Vztahuje se na okolni teplotu a pfedevSim na teplotu lepenych materiald i

samotného lepidla.

Dobré vysledky lepeni jsou zaruceny pfi splnéni nasledujicich podminek:

Teplota procesu lepeni 15+ 25 [°C]
Umérna vihkost vzduchu 40 + 70 [%)]
Vlhkost dfeva 8 +12 [%]
Mnozstvi naneseného lepidla 90 + 180 [g/m2]
Doba zpracovani 3 + 8 [min]
LISOVANI

- tlak lisovani

v rozmezi 0,1 + 1,2 [N/mm2 ] v zavislosti od pnuti v lepenych spojich u riznych material. V pfipadé ru¢niho nanaseni
lepidla, sevrete lepené plochy tak, aby nedochazelo k Uniku lepidla mezi spoji.

- doba lisovani

zélezi na druhu dfeva a jeho vlhkosti, na teploté a vihkosti ovzdusi, naneseném mnozstvi lepidla a napéti v lepenych
spojich.

Lepené ¢asti musi zlstat pod lisem dokud nebude dosazena sila dovolujici dalSi proces vyroby nebo pfepravy.

- doporuéeny primér doby lisovani
* lisovani za studena 10 + 25 [min]
* lisovani za tepla 1,5 + 7 [min]

CISTENI
Naradi maGze byt umyvano ve vodé ihned po dokon&eni prace. NedoporucCujeme nechat zaschnout lepidlo na naradi.
Zaschlé lepidlo odstrarite z nafadi mechanicky poté, co jej nechate 1h odmodit v horké vodé.

BALENi A TRANSPORT

Produkt nabizime v nadobach z plastu v objemech 20 kg, 60 kg a 1000 kg. Baleni a doprava nepodléha RID/ADR
predpisim. Po dohodé mezi klientem a vyrobcem je mozna i jina varianta baleni. Obal nema negativni vliv na jakost
produktu.

SKLADOVANI
Skladujte v originalnich, pevné uzavienych obalech pfi teploté od + 5 do + 30 [°C]. Produkt skladovany v téchto
podminkach zachovava svoje vlastnosti po dobu 12 mésicl od data vyroby.

L.P.D. group

tel./ fax: +420 596 013 428
e-mail: obchod@|pdgroup.cz
www.lpdgroup.cz




