Vyroba lopat a lopatek

Vyroba lopat byla jednim z nejvyraznéjsich
a také nejndrocnéjsich odvétvi domacké vyroby
dfevéného naradi a nacini, kterou provozovali na
Podrevnicku specializovani a vysoce kvalifikova-
ni naturisté. Vychozim tvarem suroviny byla c¢ast
podélné rozstipnutého kmene, kterd byla mensi
nez jeho jedna Ctvrtina. Stejné jako pro vyrobu
kadtbl a trokd je i pro vyrobu lopat pfiznac¢né, ze
¢ast vyrobniho procesu, a nékdy i cely vyrobni pro-
ces, byly provedeny pfimo na misté tézby suroviny.

Obr. €. 1044, b - Lopaty vé&jacka a fabri¢ka, buk, Kagava, Doubravy

Na lopaté rozeznavali vyrobci i uzivatelé drzadlo
a hlavu. Sortiment vyroby lopatér{ byl Siroky a roz-
manity. Na Podfevnicku vyrabéli lopatéfi tyto dru-
hy lopat a lopatek:

véjacky (obr. ¢. 104a) - lopaty s maximalné
sirokou obdélnikovitou hlavou (3ife hlavy zavisela
od mohutnosti opracovédvaného kmene), pouziva-
né zejména na Cisténi véti - prohazovanim cepy
vymldceného obili v privanovém proudu vzdu-
chu. Byvaly dlouhé kolem 115 cm, Sitka hlavy byla
az45cm;

fabricky (obr. ¢. 104b) - lopaty s uzsi obdélni-
kovitou hlavou (25 - 30 cm), dlouhé kolem 115 cm,
byly ureny pfedevsim do cukrovard;

védrovacky — podobné fabrickdm, s tim, ze byly
o néco delsi (pfes 120 cm). Byly pouzivany ve sla-
dovnach;

Obr. €. 105 - Lopatka chlebovicka, buk, Podfevnicko

Obr. ¢. 106a - Saflik — lopatka na smeti, buk, Drzkova

Obr. ¢. 106b - Mu¢nica - lopatka na moukuy, lipa, Drzkova
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blatnice - 115 cm dlouhé lopaty s plochou,
neprohloubenou obdélnikovitou hlavou, kte-
ré byly vyrdbény z odpadu vzniklého pfi vyrobé
vyée uvedenych druht lopat nebo z méné kvalit-
niho dieva. Mensi kvalitu suroviny zastirali vyrobci
pred zékaznikem tim, Ze hotové blatnice zauzovali
— zakufovali. Blatnice se uzivalo v cihelnach k mani-
pulaci s hlinou;

chlebovicky (obr. ¢. 105) - lopatky s plochou
obdélnikovitou hlavou, mirné obloukovité prohnu-
tou a s kratkym drzadlem. (Délka kolem 30 cm, 3if-
ka hlavy 10 - 15 cm.) V domécnostech i pekarnach
byly uzivany k manipulaci s chlebovym téstem;

$dfliky (obr. &. 106a) - lopatky s obdélInikovitou
prohloubenou hlavou a kratkym drzadlem. (Délka
od 25 do 40 cm, $itka hlavy 25 - 35 cm.) Slouzily
k manipulaci se sypkymi viktualiemi v domacnosti
i v kupeckych krdmech;

muénice (obr. &. 106b) - lopatky s prohloube-
nou hlavou vej¢itého tvaru (30 — 40 cm dlouhé,
maximalni $itka vejcité hlavy 8 — 15 cm). Slouzily
k manipulaci s moukou a ostatnimi sypkymi viktu-
aliemi v domécnostech i kupeckych kramech.

Lopaty a lopatky byly vyrdbény hlavné ze dieva
bukového, méné z lipového (z toho byly vyrabény
nejvice mu¢nice) a topolového. Nejlépe se zpra-
covavalo dfevo ¢erstvé vytézené, nebo zavjadlé,
takové pfi prdci neulpivalo na ndstrojich. Zaschlé dre-
vo se pro vyrobu lopat nehodilo. Kmeny, které byly
pfi vyrobé lopat zpracovavény, musely mit zdrave,
hladké dievo a jejich primér musel byt co nejmo-
hutn&ji (pramér kmene byval 60 - 80 cm, pfipad-
né vétsi).>? Kus — ¢ast zpracovavaného kmene pfi-
slugné délky (podle druhu lopaty, na véjacku 120
cm) - byl nastojato pomoci pantok, klinG a palic
sttedové rozstipnut napoly. Vnéjsi obvod pulky
byl pro dal3i 3tipani rozméfen na pidé. (Byl-li kmen

mohutny, pouzivalo se velkych pidi, byl-li kmen
mensi mohutnosti, bylo pouZito pidi malych.) Pod-
le tohoto rozméfeni byla pulka dal sttedové rozsti-
pana na dily, jimz se fikalo Stvrté (obr. . 107).

Kazda stvrt byla jesté déle stfedové rozstipnu-
ta na pulku $tvrté ¢i na jednu lopatu. 5tip na jed-
nu lopatu se srazil, to znamena, Ze otesanim byla
odstranéna nekvalitni dievina diené, cely Stip byl
vyprofilovan do tvaru nepravidelného lichobézni-
ku (obr. ¢. 108). Poté byly v predpokladané délce
hlavy lopaty provedeny dva pfi¢né zafezy pilkou
do hloubky odpovidajici hrubé sile drzadla. Pfeby-
te¢na drevina se od drzadla odstipla a drzadlo bylo
zhruba otesano.'®® Takto pfipraveny Stip pro dalsi
zpracovani nazyvali lopatéfi okFesek. Okfesky byly
hotoveny pfimo na misté tézby, a bylo-li to vyhod-
né, byly k daldimu zpracovani prevazeny domd.

Zpracovani okiesku zacinalo zaokrizlenim hla-
vy, pfi némz byla sekerou otesana do pulkulatého
tvaru ¢ast hlavy u drzadla. Poté nasledovalo hoto-
veni prohlubné hlavy vyrubovanim panttickem. Pfi
vyrubovani byl opracovavany okfesek ulozen na
klatu. PFi zpracovavani prohlubné zéseky, vedeny-
mi smérem k nabérné hrané hlavy lopaty, byl okfe-
¢ek ulozen hlavou v zéfezu klatu; pii vedeni zasekd
v opa¢ném sméru byl okiesek v zafezu klatu ulozen
drzadlem nebo opien o &elo klatu (obr. ¢. 109 b-d).
Po hrubém vytvarovani prohlubné hlavy nasledo-
valo obfezovdni, pii némz byla pofizem na stolici
stryc vytvarovana vnéjsi ¢ast hlavy a drzadlo. Poté
byla opét na klatu vytvarovéna prohluben lopaty
motyckou kopac¢kou a dvourucni $kobli. Drzadlo
pak bylo zakulaceno pofizem s o¢kem. Staii lopa-
tafi obvodovou hranu zaoblené ¢asti hlavy lopaty
zdobili okreslenim.

K vyrobé lopat byl vedle vy$e popsanych nastro-
ja, potfebnych k hotoveni korytkafského zbotZi,
pouzivan jesté panticek na vyrubovani a pofiz
s o¢kem na kulaceni drzadel. (Obr. 109a —ch)

Obr. & 107 - Ptlka kmene buku rozméfend pidémi na Stvrté

Obr. ¢. 108 - Polovina $tvrté srazena na lopatu
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Obr. €. 109a-ch: Vyroba lopaty véjacky v Drzkové; a) surovina b) okie3ek

&5

€) hotoveni prohlubné hlavy kopac¢kou f) hotoveni prohlubné hlavy skobli
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g) hotoveni prohlubné hlavy skobli

ch) obtezovani drzadla pofizem s o¢kem

h) obfezovani drzadla pofizem
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